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Din vagn ar varmforzinkad
or lang livslangd

Varmfoérzinkning ar en val beprévad metod att korrosionsskydda
(rostskydda) stal och ge produkten kraftigt 6kad livslangd i tuffa
utomhusmiljoer.

Vid varmférzinkning doppas stalet i smalt zink, vilket ger en reaktion
mellan stalet och zinken. Zinkskiktet ar alltsa inte pamalat utan ke-
miskt och fysikaliskt bundet till stalet. Eftersom det ar fragan om en
kemisk reaktion sa kan utseendet hos zinkskiktet variera nagot, bero-
ende pa vilken typ av stal som anvants.

Zink ar egentligen en oadel metall med stor korrosionsbenagenhet.
Att korrosionshastigheten anda ar 1&g i de flesta miljder beror pa att
zinkens yta snabbt blir tackt med korrosionsprodukter, som sedan
skyddar ytan fran vidare angrepp.

Sa hér gar det till...

* Da en nyforzinkad produkt exponeras for luft bildas forst zinkoxid.

* Zinkoxiden reagerar med vatten och koldioxid fran luften.

* Genom denna reaktion bildas basiska zinkkarbonater pa ytan.

* Zinkkarbonaterna ar mycket stabila och skyddar ytan fran vidare
korrosion.

* For att zinken skall vara bestandig ar det viktigt att zinkkarbonaterna
har mdjlighet att bildas.

Nyférzinkat gods &r ofta blankt. Efter en tids anvéndning blir ytan lite
mer matt.



Ibland kan det bildas vitrost, eller sa kallad "vitblemma”, pa
Zinkytan...

Vitrost ar en ljus, ibland mjolig, belaggning med stor volym som bildas
da nyforzinkat gods blir utsatt for kondens, fukt eller vatska som blir
liggande kvar pa ytan.

Vitrost har stor volym - ca 500 ggr storre an den zink fran vilken den
bildas. Detta innebar att angreppet kan se allvarligt ut och kan ge
intryck av att all zink forbrukats. Vitrosten har dock ingen eller ytterst
liten inverkan pa produktens livslangd och ar endast ett estetiskt pro-
blem.

Vitrosten syns mest da vagnen ar ny och framférallt pa blanka ytor.
Vitrosten nots med tiden bort av vader och vind varefter ytan tacks av
ett stabilt skikt med matt, gra nyans.

Végsalt ar aggressivt mot de flesta metaller och sa aven mot zink.
Framfor allt nar vagnen ar ny, och zinken annu inte hunnit passiveras
fullt ut, kan ytan blir angripen da vagnen koérs pa saltad vag.

Yta hos varmférzinkad slépvagn dér vitrost bildats da den utsatts for véagsalt.



Sa minskar du risken for vitrost hos din nya vagn:

Spola av vagnen efter kérning pa saltade vintervdgar. Anvdnd
helst hégtryck och varmt vatten. Spolningen ska géras sa snabbt
som mdjligt efter exponeringen fér véagsalt.

Undvik att parkera vagnen i djup sné eller hbgt grds, som gér att
den exponeras for fukt under langa tider utan maojlighet att torka

upp.
Lat inte vatten eller sné bli liggande pa metallytan.

For att avlagsna bildad vitrost - hégtrycksspola, helst med varmt vat-
ten, och gnugga darefter med svamp eller trasa.

Anvand inte kemikalier (t ex putsmedel for falgar) pa de varmférzin-
kade ytorna. Det kan moérkfarga zinken och goéra ytan ful.

Rostfri stalull eller rostfri stalborste kan anvandas for att borsta bort
bildad vitrost. Tank dock pa att ytan kan repas, vilket ger en besta-
ende skada.

Vitrosten forsvinner med tiden av sig sjalv da vagnen exponeras for
vader och vind. Den zink som férsvinner fran ytan i och med detta ar
sa liten att den ar forsumbar i ett livslangdsperspektiv. Enligt varmfor-
zinkningsstandarden SS-EN ISO 1461 ar forekomst av vitrost pa en
varmforzinkad produkt inte reklamationsgrundande.

Med tiden intar zinkytan en mer mattgra nyans, vilket beror pa att det
passiverande karbonatskiktet byggts upp pa ytan. Zinken ar da mycket
stabil och motstandskraftig. Passiveringsprocessen kan ta olika lang
tid beroende pa yttre omstandigheter som temperatur, luftfuktighet,
féroreningar mm.

Har du fragor gallande varmférzinkning ar du valkommen att vanda dig
till Nordic Galvanizers - branschorganisationen for varmférzinknings-
foretag i Norden, tel 08-446 67 60, info@nordicgalvanizers.com,
www.nordicgalvanizers.com.
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